Standartlar ve
Standardizasyon
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1. Standardizasyonun gelisim sirecini
2. Standardizasyonun tanimini.

3. Standardizasyonun konusunu, amaglarini ve
ilkeleri.

4. Standardizasyonun Ureticiye,  tlketiciye ve
ekonomiye sagladig| faydalar.

5. Tirkiye de yapilan standart ve standardizasyon
calismalari.

Tirk Standartlan Enstitlisu ve gérevleri.
Tlrkiye'deki belgelendirme calismalar.
Bdlgesel ve uluslararasi standardizasyon kuruluslari.

Ulusal ve uluslararasi metroloji, kalibrasyon
calismalarini ve kuruluslari.
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Bazi Kavramlar

. Isletme: Belirli bir amaci gergeklestirmek igin kurulan, Uretim
faktorlerini uyumlu bir sekilde bir araya getirerek toplumun ihtiyaglarini
karsilayacak mal ve hizmetleri Greten ekonomik bir birimdir.

e Mal: insan gereksinmelerini ve isteklerini gidermeye yarayan somut

araclardir.

e Hizmet: insan gereksinmelerini karsilayan, ancak somut olmayan
araclardir.

o TUketici: Bir mal veya hizmeti belirli bir fiyat karsiliginda kullanan kisi.
Mal, tiiketici icin yer, zaman ve milkiyet faydasi saglamalidir.

Standardizasyonun Gelisim Siireci

(

-Kelime Kokeni
-ihtiyaclara gére ortaya cikisi
-insanlik tarihinde érnekleri.
-Babil ve Simer Uygarliklari
-Eski Misir
-Sultan Il. Bayezid ve Bursa Belediye Kanunu
-Metre ve Ondalik Sistem
-I. ve Il. Diinya Savaslarindaki durumlar
-Tiiketici-Kalite iliskisi
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Milletlerarasi Standardizasyon Tegkilati (ISO)
tarafindan yapilan tariflere gore;

STANDARD: imalatta, anlayista, 6lcme ve deneyde
bir 6rneklik saglama islemidir.

Ya da calismasi sonucu ortaya ¢ikan belge veya
esere denir.

STANDARDIZASYON: Belirli bir faaliyetle ilgili olarak
ekonomik fayda saglamak Uzere butin ilgili
taraflarin yardim ve isbirligi ile belirli kurallar koyma
ve bu kurallari uygulama islemidir.

Standardizasyonun Konusu

(

* Standardizasyonun konusu, ekonomik fayda
saglamak amaciyla is hayatinda bazi kurallarin
belirlenerek bu kurallarin uygulanmasini igerir.

* Standardizasyon is hayatini ilgilendiren her
konuda olabilir. Saglik, Turizm, insaat, Sanayii,
Egitim, Makine, Bankacilik vb.

 Can ve Mal guvenligi
*Ekonomik Fayda
* Kural koyma ve Uygulama

Standardizasyonun Amaglari

1- Uretimde ve mallarin degisiminde isgiicli, malzeme,
guc kaynaklarl vb. faktorlerden en yuksek seviyede
tasarruf saglamak,

2- Tatmin edici kalitede mal ve hizmet Uretimini
saglayarak, tlketici ¢cikarlarini gézetmek,

3- insan hayatinin saglik ve giivenligini korumak,

4- llgili gruplarin , birbirleri ile olan bilgi, alis verisini ve
anlasmalarini kolaylastirmak.

Standardizasyonun ilkeleri

e Standardizasyon, bilingli gayretlerin  sonuglari
olarak ortaya c¢ikan bir sadelestirme iglemi
olduguna gore, bir takim nesnelerin sayilar
azaltiimalidir.

e Standardizasyon ekonomik oldugu kadar, sosyal
bir calisma olduguna gore, tim ilgililerin katkilar ve
karsilikh isbirligi ile gerceklestiriimelidir ve genel
kabul gormelidir.

e Standardizasyon c¢alismalarinin bir eseri olan
standart, yayimlanmis ve uygulama alani bulunmus
olmalidir.
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» Standart cesitli alternatifler arasindan yapilan bir
secim sonucunda tespit edilmis olmaldir. Ancak bu,
standardin bir daha degismeyecegi anlamina
gelmez.

» Standart belli araliklarla incelenmeli ve gerekirse
revizyondan gegirilmeli; zaman zaman ginin
sartlarina uydurulmalidir.

e Standard, herhangi bir malin isleyis veya
Ozelliklerini belirlemisse o malin bunlara gore
denenmesini saglayacak deney metotlarini da
gostermelidir. Deney metodu numune almayi da
gerektiriyorsa , alinacak numunelerin sayisi ve
numune alma sureleri belirlenmelidir.

- Standardin mecburi uygulamaya konmasi
kararlastiriirken, o standardin niteligi, Ulkenin
sanayilesme seviyesi, ilgili hukuki durum ve
standardin ilgili oldugu firmalarin hususi sartlari
g6z 6nunde bulundurulmalidir.

Standardizasyonun Sagladigi faydalar

Ureticiye Faydalari

eUretimin belirli pldan ve programlara gore
yapilmasina yardimci olur.

¢ Uygun kalite ve seri imalata imkan saglar.
* Kayip ve artiklari asgariye indirir.
*Verimliligi ve kazanci artirir.

*Depolamayl ve tasimayl kolaylastirir, stoklarin
azalmasini saglar.

* Maliyeti dasUrr.

Tulketiciye Faydalari

¢ Can ve mal guvenligini saglar.

¢ Karsilastirma ve secim kolayligi saglar.

¢ Fiyat ve kalite yoniinden aldanmalari 6nler.
¢ Ucuzluga yol acar.

¢ Ruh saghgini korur. Stresi onler.

¢ Tlketicinin bilinglenmesinde etkili rol oynar.
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Ekonomiye Faydalari

* Kaliteyi tegvik eder, kalite seviyesi diisik
Uretimle meydana gelecek emek, zaman ve
hammadde israfini ortadan kaldirir.

» Uretimde kalitenin gelismesine yardimci olur.

* Ekonomide Uretim ve talebin artmasini saglar.

Ekonomiye Faydalari -2

( ]

*Yanlis anlamalan ve anlasmazliklan ortadan
kaldirir.

« ihracatta ve ithalatta kolaylik saglar.

*Yan sanayi dallarinin kurulmasi ve gelismesine
yardimci olur.

* Rekabeti gelistirir.

* K6tl mali piyasadan siler.

Standart Cesitleri

Yapi Karakterine Gore Standartlar

1. Yapi Karakterine Gore Standartlar
2. Uygulama Alanlarina Goére Standartlar

3. Uygulama Sekillerine Gore Standartlar

a. Madde Standartlar
b. Mamul Standartlari
¢. Mahsul Standartlar
d. Metot (Usul) Standartlari

e. Hizmet Standartlan
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Uygulama Sekillerine Gore Standartlar

a. Uygulamasi istege Bagl Standartlar

b. Uygulamasi Zorunlu Standartlar

Uygulama Alanlarina Goére Standartlar

a. Isletme Standartlar

b. Endustriyel Standartlar
c. Milli Standartlar

d. Bolgesel Standartlar

e. Uluslararasi Standartlar

TSE’nin Belgelendirme Hizmetleri

Bdlgesel Standardizasyon Kurumlari

(

«islam Ulkeleri Standardizasyon ve Metroloji Enstitiisii (SMIIC)
¢ Bolgelerarasi Standardizasyon Birligi (BASB)

- Adigey Cumhuriyeti (1997)

- Arnavutluk(1992)

- Azerbaycan (Kurucu Uye)

- Baskurdistan Cumhuriyeti (1992)

- Dagistan Cumhuriyeti (1992)

- Glrcistan (Kurucu tye)

- Kabardino-Balkarya Cumhuriyeti(1992)
- Kazakistan(Kurucu lye)

- Kirgizistan (Kurucu tye)

10-KKTC (Kurucu ye)

11-Krasnodar (1998)

12-Mogolistan (Kurucu Uye)
13-Moldova (Kurucu lye)
14-Ozbekistan (Kurucu ye)
15-Tacikistan (1992)

16-Tataristan Cumhuriyeti (Kurucu tye)
17-Turkiye (Kurucu Uye)
18-Tirkmenistan (1992)

©CO~NOOAWN R
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Uluslar arasi Standardizasyon Kurumlari

ISO

Because "International Organization for Standardization" would have different acronyms in
different languages ("I0S" in English, "OIN" in French for Organisation internationale de
normalisation), its founders decided to give it also a short, all-purpose name. They chose "ISO",
derived from the Greek isos, meaning "equal”. Whatever the country, whatever the language, the
short form of the organization's name is always I1SO.

e Standardizasyon icin 1947 yilinda kurulmus uluslararasi bir
orguttlr

* 159 ulkenin katilimi var. (Subat 2010)

* Yaklasik 193 teknik komitesi var

* Her teknik komite bir 6zel alanla ilgilenir.

*Subat 2010 ‘a kadar 16.500 standart yayinlamistir.

*Amaci uluslararasi Urlin ve hizmet degisimini ve entelektlel,
bilimsel, teknolojik ve ekonomik aktivitelerde birlikteligi
kolaylastirmak icin standartlar olusturmaktir

Standardizasyon Kurumlari

CE isareti

CE ya da (=Avrupa’ya Uygunluk) belirli Grlinler icin saglik,
guvenlik, cevreyi ve tiketiciyi koruma konularinda zorunlu
kosullar igermektedir.

CE isaretinin temel 6zellikleri:

1) CE isareti resmi isarettir ve bitlin AB Ulkelerinde gegerlidir
2) Milli mevzuatlari degistirmistir

3) Bu isaretin yer aldig Grln igin belirlenen kriterlere imalatgi
tarafindan uyuldugunu gostermektedir.

4) Ulkelerin milli standartlarini gdsteren isaretler CE'nin
varligini ispatlamaz.

5) Dizenleme insan can ve mal emniyetini, saghgini, cevrenin
korunmasini ve enerji tasarrufu saglanmasini 6ngorirler.

6) CE isaretini taslyan bir Griinden dolayi bir zarar meydana
gelirse Uretici bunu karsilar.

CE ISARETI GEREKTIREN SEKTORLER (DIREKTIFLER)

73/23/EEC Alcak Gerilim Cihazlar 87/404/EEC Basit Basinch Kaplar
88/378/EEC Oyuncaklar 89/106/EEC Yapi Malzemeleri
89/336/EEC Elektromanyetik Uyumluluk 98/37/EC Makinalar
89/686/EEC Kisisel Koruyucu Donanim 90/384/EEC Otomatik Olmayan Tart: Aletleri
93/42/EEC Tibbi Cihazlar 90/396/AT Gaz Yakan Cihazlar

Viicuda Yerlestirilebilir Aktif Tibbi 92/42/EEC Yeni Sicak Su Kazanlar
Cihazlar
93/15/EEC Sivil Kullanim Amagh Patlayicilar 94/9/EC Muptemel Patlayici Ortamlarda
94/25/EC Gezi Tekneleri 95/16/EC Asansérler
97/23/EC Basingh Ekipmanlar 98/79/EC Viicut Disinda Kullanilan Tibbi Tam

Cihazlan

99/5/EC Radyo ve Telekomiinikasyon Terminal 00/9/EC Yolcu Tasima Amagh Kablo Uzerinde
Cihazlan Hareket Eden Araglar
2004/22/EEC Olgii Aletleri 96/57/EC Dondurucular
2000/14/EC Acik Havada Kullamlan 2000/55/EC Florasan Lambalarda Enerji Etkinligi

Ekipmanlardan Cevreye Yayilan Giiriiltii
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Metroloji - Kalibrasyon

Metroloji Nedir?

Metroloji : Olcme etkinligi ve bu etkinliklerde
kullanilan ekipmanlar ve birimler Uzerinde calisma
yuriten bilim alanina METROLOJi denir.

Kisaca 6lciim bilimi olarak adlandirlabilir.

Metroloji

i

Metroloji 6lciim bilimi G¢ alana ayrilmaktadir.

Metroloji Alani

Bilimsel End(striyel Kanuni
Metroloji Metroloji Metroloji

Metroloji

( ]

Bilimsel Metroloji: Uluslararasi gegerliligi olan Primer Standartlarin,
lilke diizeyinde olusturulmasiyla ilgili faaliyetleri kapsar.Ulkemizde bu
konuda TUBITAK biinyesinde yer alan Ulusal Metroloji Enstitiisii (UME)
go6revlendirilmistir.

Endiistriyel Metroloji: Bilimsel metroloji faaliyetlerinin sonucunda elde
edilen primer standartlara izlenebilirligi saglanmis sekonder standartlari
kapsar.Bu sekonder standartlarla Endustride kullanilan izleme ve dlgme
cihazlarinin kalibrasyonlarinin yapildigi hizmet alanini kapsar.132 sayih
kurulis kanunu ile TSE endustriyel alanda kalibrasyon hizmetlerinin
yaritilmesi igin gérevlendirilmistir.

Kanuni Metroloji: Ticarete esas teskil eden Olgli ve kontrol aletlerinin
kalibrasyonlariyla ilgilenir.Ulkemizde 3516 sayili kanunla T.C Sanayi ve
Ticaret Bakanligi bu konuda gérevlendirilmistir.
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Metrolojinin Amaci

( )

e EndUstrinin guvenilir fiziksel ve kimyasal olgtimler
yapabilmeleri icin gerekli araclar endustriye
saglamaktir.

+Olcimin amaca uygun dogrulukta ve belirsizlikte
yapilmasini saglamak

+Olcim  sonucunun ulusal ve uluslarararsi
izlenebilirligini saglamak

«Olcim icin gereken standartlarni ve referans
maddeleri  Ureterek  endustrinin  kullanimina
sunmaktir

Metroloji

BUTUN DUNYA e
A I
1

BOLGESEL
YAPILANMALAR

ULUSAL
KURUMLAR

!

ULUSAL
METROLOJI

AKREDITASYON
STANDARDIZASYON
SISTEMLERI

— T~
URUN
PAZAR ‘ (MAL, HIZMET) ’ PAZAR
~

AKREDITASYON

Uluslararasi

T.@
SANAYI VE TICARET BAKANLIGI
Oicliler ve Standartlar Genel Madurlugu

METROLOJI SISTEMI

BILIMSEL METROLOJI YASAL
METROLOJI

ST Birim Sistemi

[ The International System of Units- Systéme International d‘UnitésI

Uluslararasi birim sistemine (SI) gore tim buyukllklerin élgiminde
yedi temel birim ve bu temel birimlerden tiretilen birimler kullanilir.
Metrik Sistem olarak da anilan bu sistemin birimleri ve birimler arasi
iliskiler asagida gosterilmektedir:

SI TEMEL BiRIMLERi

candela (c) D .- Tilogram (kg)
151k siddeti ™ <] kiitle

mol (mol) ™ .-~ Saniye (s)
adde miktar: K zaman
amper (4)
akim
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KALIBRASYON

(

Olgme: Bilinmeyen bir blylkligin degerini 6lgmek igin, bu
blyUkIGgU bilinen bir blylklik ile karsilastirma ve bir deger
belirleme islemidir.

Kalibrasyon-Dogrulama: Bir 6l¢cim ekipmaninin ayni veya bir st
seviyedeki referans kabul edilen bir ekipman ile uygun bir
ortamda karslilastiriimasi ve sonuglarinin dokiimante edilmesidir.

Kalibrasyon hicbir zaman bir ayar iglemi degildir.Kalibrasyon,
6lgimde kullandigimiz ekipman ile referans aldigimiz ekipman
Olclimlerinin karsilastiriimasi ve kullandigimiz dlgiim
ekipmaninin referans aldigimiz ekipmana gore ne kadar + veya
- sapma gosterdiginin tespit edilmesidir.

Kalibrasyon-Nasil yapilir ?

Referans Cihazn
Ayarlanabilir AC-DC Sl s
s Suast Woln
Gerilim/Akim 1040
00
Kaynagi 20
ynag A 10,90

Tolerans

Al Sinur |Ust St SONUC
(X0} K

RED

Kalibrasyonun Yapan: Onaylayan:

istatistik Hesaplamalar
N B . Aritmetik Ortalama, Standart Sapma,
Referans Olgii Aleti Kalibrasyonu yapilan Olgii Aleti Belirsizlik, Kararlilik, Dogruluk, Tutarlilik,
Tekrarlanabilirlik

Kalibrasyon-izlenebilirlik

UME(Ulusal Metroloji Ens.)
Kalibrasyon Laboratuvan

Ulusa St artla erans olan He-Ne
Lazer Cihazi (Primer Laboratuvarlar)

Akredite Olmus Ozel Kalibrasyon
Laboratuvan veya TSE

I

Bir iist laboratuvara kalibrasyona gonderiliyor

izlenebilirlik: Yapilan her bir 6l¢iimiin sonuglarini, ulusal
standartlara veya ulusalligi kabul edilmis 6l¢iim sistemlerine,
kesintisiz karsilastirmalar zinciri tizerinden baglanabilme
yetenegidir.

Bir iist laboratuvara kalibrasyona génderiliyor

Kalibrasyon-izlenebilirlik

4
Uluslararas: Standartlarca referans alinan Kilogram ve Metre - l

Diinya ¢apmdaki biitiin pazar yerlerinde bir kiloluk
agirhgin gergekten de bir kilo gelmesini, Paris
yakinlarindaki Uluslararasi Agwrhk ve Olgii Birimleri
Biirosunun kasasinda saklanan metal silindir garanti
ediyor.Bu orjinal kilogramin agirhg: tam 1 kg.

Metre ve kilogram protitipi ilk kez 22 Haziran 1799 da

yapildi.

Platin ve Iridyum soy metallerden iiretilmis, 39mm. yiiksekliginde
ve 39mm ¢apindaki kiigiik silindir, ti¢ cam fanus altinda pek
secilmese de her tiirlii kiiltiirel smirlarin 6tesinde tiim metalarm
tartilmasin giivence altma ahyor.Ciinkii biitiin bu metalarin ne
agirlikta oldugu, bir dizi 6l¢iim tizerinden orijinal 6l¢ii ile
kargilastirtyor.

Orjinal kilogramin diisiiriilmesi veya tizerine bulastirilan ufak bir yag lekesi orjinal kilogramin
degerini degistirebilir.

Tiirkiyenin kiitle temel referansi olan 54 numarali agirhik prototip UME de korunmaktadir.
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1983 yilinda yapilan uluslarasi bilimsel
konferans sonrasi metrenin tanimi,
bosluktaki (vakum altinda) igigin saniyenin
1/299.792.458 kadar siirede katettigi
mesafenin uzunlugu olarak kabul
edilmigtir.

Bu tanim gunimuzde halen gegerli olup
gergeklestiriimesinde iyot molekiler
rezonansinda stabilize edilmig He-Ne Lazer
kullaniimaktadir.

UME'nin gérevi her tirld digimler igin gerek endistriye, gerek ticarete gerekse
bilimsel korudugu dogru 6lgulerin aktariimasini
saglamaktir.
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