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Kullanim yerlerine gore vida
Vida Tiirleri Tiirleri
|
{ ! 1
Baglama vidalart Hareket vidalari Kuvvet ileten vidalari
*Metrik vidalar *Trapez vidalar Kare vidalar
*Metrik ince dis *Testere vidalar *Trapez vidalar™
vidalar
*Yuvarlak vidalar

*Whitworth vidalar

* Trapez vidalar aym zamanda kuvvet
ileten vidalar dir

*Whitworth ince dis
vidalar

*Boru vidalar
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Helis Olusumu

Bir dik tiggene ait dik
kenarn bir silindir
cevresine sarildiginda
ticgene ait
hipoteniisiin
olusturdugu egriye
helis denir.

Vida ise bu helis
¢izgisi boyunca
acilan tiggen, kare
gibi kanallar
vasitastyla olusur

L imal Usulleri

< d=Silincirin gevresi-Uggen

bari

$ekil 1 : Vida helisinin meydana geligt
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Vida Normlari

Metrik vidalar
*Ucgen acis1 60° dir
*Adim bir dis dolusu ve bir

birimi mm dir

dis dibi kavislendirilmistir.

dis boslugu ile ifade edilir ve

*Disin ug¢ kismu diiz kesilmis

Whitworth vidalar
*Ucgen acis1 55° dir

*1” uzunlugunun dis sayisina
boliinmesi ile adim ifade
edilir.

*Disin hem ug kismi hem de
dis dibi kavislendirilmistir.

Whitworth vidalar —

L imal Usulleri

Page 1-7

imal Usulleri Page 1-6 —
Vidalarin gosterimi
Gosterimi Anlamm
M20 Metrik vida, dis iistii ¢apt 20
mm
M22x1.5 Metrik vida, dis tistli 22 mm
adimi 1.5mm
171/4 Whitworth vida, vida ¢ap1 inc
cinsinden
Tr 28x4 Trapez vida, dis {istili ¢ap1
28mm ve adimi 4mm
S 36x6 Testere vidasi, vida dig tstil
¢ap1 36 mm ve adimi1 6mm
Rd 30x3"/8 | Yuvarlak vida, dis iistii ¢ap1
30mm ve adimi 17 /4
R57/16 ‘Whitworth boru vidasi, vida
cap157/16
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Ucgen Vidalar

Ucgen vidalarm dislerini
meydana getiren agilar helis
acilarma oranla daha
biiyliktiir.

Gerek tekrarli yiiklemelere

maruz kalan baglantilarda 3
gerekse statik yiiklemelerde il
baglantinin giivenli olmasi

acisindan helis agilart
kiictik yapilirlar. Dis_derin{idi
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Metrik Uggen Vidalar

d = Dis iistli cap1

_ ‘ d, = Bogiir ¢ap1

d, = Dis dibi ¢ap1

*,%&ihi ._‘
|

- p = Vida adim

Ucgen yiiksekligi H = 0.86603p

Kare Vidalar

Kare vidalar1 daha ¢ok kuvvet
ileten vidalar olarak kullanilir.
Tek agizli olarak yapildig1 gibi
¢ok agizli olarak ta
yapilmaktadirlar.

Kare vidalarinda dis genisligi
admin yarisidir.
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Dis dibi ¢ap1 d; =d-1.2269p
Dis derinligi h; = 0.5(d-d;)
Bogiir ¢ap1 d, = d-0.6495p
imal Usulleri Page 1-10 —
Boru Vidalar

Boru vidasi temelde
whitworth liggen
vidasidir.

Boru vidalarindaki adim
normal vida adimindan daha
kiigiiktiir. Normal bir
whitworth vida i¢in 1
parmaktaki dis sayisindan
daha ¢ok dise sahiptir
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Cok agizh vidalar

Cok agizli vidalar devir
sayisinin az fakat ilerlemenin
e fazla olmasi istenen yerlerde

nglcr:_nEPhs; = kullanilir.

Bir tam devirde ii¢ agizl1 bir
vidadaki ilerleme tek agizli
bir vidaya gore ii¢ kat daha
fazladir.
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Vida A¢mak

Vida agma iglemi i¢ vida(Kilavuz) ve dis vida (Pafta) agmak
olarak iki farkli sekilde yapilir. Kilavuz agma islemi igin &zel
kilavuz takimi ve kilavuz kolu kullanilirken, pafta agmak igin
pafta takimi ve pafta kolu kullanilir.

Kilavuz ve pafta ¢ekme islemleri el takimlari kullanilmak
suretiyle yapilabildigi gibi matkap veya torna tezgahi
kullanilarak ta yapilabilmektedir.
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Kilavuz Cekmek

Kilavuz ¢ekme islemlerinde kullanilan takimlar genellikle
Yiiksek Hiz Celiklerinden (HSS) yapilirlar. Bununla birlikte
son zamanlarda kaplamali(TiN) kilavuz takimlar1 da iiretilmeye
baslanmustir.
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3 pargali el kilavuz takimi

BRI e M A B
-

Treassssasaae’
Nr. 2

rrrerTrTYYy

imal Usulleri Page 1-16 —

02.01.2012



3 pargali el kilavuz takiminin geometrik 6zellikleri
Dl i b

Kprukug ‘/ 1. KILAVUZ
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Kilavuz ucu ve uca ait agilar

Sekil: ... Bir_kilavuzun kesmesini
sagloyan agpilor ve ug
kesici ogizlarin yapisi
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Kilavuz acma isleminde islem sirasi

1- Kilavuz cekilecek is parcasi delme islemi dncesinde delik
capl hesaplanmali ve uygun ¢apta matkap ucu sec¢ilmelidir.
Kilavuz acilacak delik ¢apa iki farkh yontemle hesaplanabilir.

*Vidanin dis iistii capi 0.85 ile carpilir
Matkap cap1 = dx0.85
+Dis iistii capindan adimin ¢ikartilmasi

Matkap ¢ap1=d-p

2- Kilavuz agilacak olan delik uygun matkap ile delindikten sonra
delige havsa agilmalidir. Eger miimkiinse bu havsa 90 olmalidir.
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3- 1lk kilavuz, kilavuz koluna takilir ve hareketli ceneye ait
kilavuz sap1 dondiiriilmek suretiyle kilavuz sabitlenir.

Hareketli geneye ait
kilavuz sap1

Kilavuz sabitleme
yuvast
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4- Kilavuz kolu delik eksenine tam paralel tutulmak suretiyle
kendi etrafinda dondiiriilerek delige alistirllmaya calisilir. Bu
islemle birlikte alistirma safhasinda belirli araliklarla kilavuzun
dikligi bir génye ile kontrol edilir.
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5- Kilavuz yaklagik 4-5 dis ilerledikten sonra aligtirma islemi
tamamlanmis demektir. Kilavuz kolu iki elle ¢evrilmek suretiyle
1. Kilavuz tamamlanmuis olur.

6- Kilavuz’ un ikinci ve tigiincii uglarida aym sekilde ¢ekilir ve
kilavuz ¢ekme islemi tamamlanmis olur.

Kilavuz acma isleminde dikkat edilecek bazi unsurlar
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*Delik delmek i¢in segilen matkap ¢apinin uygun olup olmadigi
kontrol edilmelidir.

Kilavuz gekilecek delige 90° havsa agilmasi unutulmamalidir.

*Kor delikler i¢in kilavuz ¢ekerken delik derinliginin
Vida boyu+0.75d

Sartini saglayip saglamadigina dikkat edilmelidir.

*Kor deliklere kilavuz ¢ekme isleminde kilavuz yuvasindan bir
veya iki kez ¢ikartilarak delik temizlenmelidir.
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Otomatik vida agma makinesi

imal Usulleri

Tornada vida acmak
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Pafta Cekmek

Paftalar dis vida agma
islemlerinde kullanilirlar.
Kilavuzlar gibi cogunlukla HSS
celiklerinden imal edilirler.

Pafta ¢gekmek kilavuz ¢ekmek
gibi birbirini takip eden
takimlar kullanmay1
gerektirmez. Yani dis vida
acmak i¢in tek bir pafta ve
pafta kolu yeterlidir.
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Paftanin genel ozellikleri
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Pring bronz=4-7° Sekil 2: Pafla cesilleri
Aliminyum =25-45 ' A e

a. kapali pafta, b. yankl palta, c. agik pafta
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Pafta kolu

'_....__;

===(C8) ===t

imal Usulleri Page 1-29 —

Pafta agma isleminde islem sirasi

1- Vida profiline uygun pafta lokmasi
pafta koluna takilir ve yuva etrafindaki
civatalar sikilir.

2- Agizlamay1 kolaylasirmak icin pafta acilacak is
par¢asina yaklasik 50°-60° civarinda pah kirilir.
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3- Pafta acilacak is parcasimin ¢api
is parcasi ¢ap1 = d-px0.1

Sartim saglayacak capa kadar tornalanir

4- Paftaya oncelikle eksenel baski uygulanarak is parcasi
etrafinda yavas yavas dondiiriilerek agizlatihr. Eger pafta is
parcasina yeterince dik ise islem vida boyu tamamlanincaya
kadar devam edilir.
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Pafta cekme
isleminde
dikkat
edilecek bazi
unsurlar

1- Pafta lokmas1 pafta koluna takilirken lokma etrafindaki
yuvalarin pafta kolu civatalarimin karsilayip karsilamadig ve
pafta lokmasmin yeterince sabit baglandigi kontrol
edilmelidir.

2- Is parcasma yeterli miktarda pah kirilmis olmasina
dikkat edilmelidir.

3- Paftam egri agizlamamasi icin paftanin her iki koluna esit
baski uygulanmasina dikkat edilmelidir.
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4- Pafta cekme isleminde pafta kolu mecbur kalinmadikca
geri cevrilmemelidir. Aksi taktirde pafta lokmasina ait disler
kirilabilir.

5- Pafta ¢ekme islemi sirasinda kesmeyi kolaylastirmak
amaciyla kesme yaglar: kullamilmahdir.

6- Pafta cekme islemi sonrasinda pafta lokmasi pafta
kolundan ¢ikarilmali ve temizlenmelidir.

7- Eger agizlatma isleminin zor olacag diisiiniiliiyorsa
agizlatma icin torna tezgahi kullanilmahdir
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1- M26x2 vidanin matkap ¢api ne olmahidir

2- Vidalara cok agiz ne amacla ve hangi vida tiirlerine
acilir.

3- Pafta cekme isleminde eger sikisma oluyorsa neler
yapilabilir.
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