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Freze ile ilgili tanimlar

Kendi ekseni etrafinda donen bir kesici ile sabit bir is pargasi
tizerinden yapilan talas kaldirma islemine Frezeleme, yapilan
tezgaha Freze ve yapan kisiye de Frezeci denilir.

Freze tezgahinda kullanilan kesicilere “Caki” denir. Cakilar,
profillerine, yaptiklari igse gore gibi ¢esitli sekillerde siniflandirilir.

Tornada yer alan 2 eksenden farkli olarak Freze’de 3 eksen bulunur.
Bunlar; Is parcasini ya da onu baglayan parcayi tasiyan Tabla, Tabla’y1
tastyan Araba ve Araba’yi iizerinde bulunduran Konsol’dur.

Genellikle is pargasi sabitse de Helis disli, sonsuz vida gibi pargalarda hem
caki hem de is parcas1 hareketlidir. Vargel baslig1 gibi basliklar takilarak
caki kendi ekseninde degil de boyuna hareket edilerek de kullanilabilir.
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Cesitli Freze tezgahlari:

Yatay Freze Tezgahi

Freze ¢akisinin baglandigi tezgah
mili ile ig tablas1 birbirine paralel
olan tezgahlardir.

*Diizlem yiizey frezeleme

*Disli agma

*Helisel kanal agma
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Cesitli Freze tezgahlari(Devam):

Dik Freze Tezgahi

Freze ¢akisinin baglandigi tezgah
milinin is tablasina dik olan freze
tezgahlardir.

*Diizlem yiizey frezeleme

*Delik ve Kanal frezeleme

*Kama kanali agmayardme

aparatla)
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Cesitli Freze tezgahlari(Devam):

Cift Siitunlu Freze Tezgahi

Ayni anda i§ pargasinin
iki  farkli yiizeyinden
talas kaldirabilen ¢ift
fener miline sahip freze
tezgahlaridir.
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Cesitli Freze tezgahlari(Devam):

Kopya Freze Tezgahi

Hazirlanan bir sablon tizerindeki
profili is parcasina aktarmak igin
kullanilan freze tezgahlaridir.
Daha cok kalip imalat sanayinde
kullanilmaktadir.
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Cesitli Freze tezgahlari(Devam):

Déner Tablali Freze Tezgahi

360 derece donen is tablasi
sayesinde delik biiyiitme ve bir
merkez etrafinda dairesel kanal
acma islemlerinde kullanilir.

Ogr.Grv.Kubilay ASLANTAS Freze Tezgahlar1 ve Frezecilik

02.01.2012



Cesitli Freze tezgahlari(Devam):

CNC Freze Tezgahi

Daha ¢ok seri imalat sanayinde
kullanilan bilgisayar kontrollii freze
tezgahlaridir. Bu tezgahlarin bir adi
da Dik Isleme Merkezli takim
tezgahlaridir.

=
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Freze tezgahinda Yapilabilen Islem Tiirleri:
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Freze tezgahinda Yapilabilen Islem Tiirleri:

First cut

(a) ‘/ (slotting)

Second cut

Parmak Frezeleme

Spindle >
<«— Shank
End mill

\

T-slot ) Workpiece

Kanal ve T kanal Frezeleme
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Freze tezgahinda Yapilabilen Ozel islem Tirleri:
1- Bélme islemi: 2- Kama Kanali agma

Silindirik ytizeyler iizerine -

gesitli kanallar ve F ener mili yuvasina
profillerin yam sira, disli 0zel eksantrik bashk
cark gibi makine takilmak suretiyle
elemanlarimin  imalatinda delik yiizeylerine
kullanilan bir islem kama kanali agilabilir.

tiiriidir.

Ogr.Grv.Kubilay ASLANTAS Freze Tezgahlar1 ve Frezecilik

02.01.2012



Freze tezgahinda Kullanilan Kesici Takimlar:

“1

Diiz disli silindirik frezeler

Silindirik helisel frezeler
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Alin frezeler

Kanal frezeler

v 2
Parmak frezeler s )5

\4
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Form frezeler

Modiil frezeler

Testere frezeler
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Kesici Takimlarin Baglanmasi:

Frezede kesici takimlari dik freze ve yatay frezede kullanilanlar olarak
iki kategoriye ayirmak miimkiin. Ciinkii yatay frezeye takim baglama
teknigi ile dik frezeye takim baglama teknigi birbirinden farklidir.

1- Yatay freze tezgahlarinda takim baglama

Freze tezgahinda kullanilan kesici takimlar standart delik c¢aplaria
sahip olduklarindan, takimlari baglamak icin kullanilan yardimeci
aparatlarda kesici takimlara gore standardize edilmiglerdir.

Yatay freze tezgahinda kesici takimi baglamadan 6nce delik ¢apmna uygun malafa
mili segilmelidir. Malafa mili fener miline konik olarak gegtikten sonra vidal
¢ektirme ile sabitlenir.
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Malafa Mili
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Malafa Mili il baglanti
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2- Dikey freze tezgahlarinda takim baglama

Dik frezelerde fener miline kesici takim yine malafalarla baglanir
fakat burada kullanilan malafalar daha kisadir. Yine malafanin
gerisindeki vida yuvasi vasitastyla malafa c¢ektirilmek suretiyle

sikistirilir.
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Pens Mandreni ile baglama

C
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Freze Tezgahinda Is Pargasi Baglama Teknikleri

*Basit tezgah mengenesi ile

*Civata ve pabuglar ile
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Freze Tezgahinda Is Pargasi Baglama Teknikleri

*Doner tabla yardimiyla

Divizér ve Punta Yardimiyla —
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Freze Tezgahinda Hareket iletim Mekanizmasi

Motordan alinan hareket ara
miller {izerine monte edilmis
silindirik disliler vasitasiyla fener
miline iletilir.

Fener mili tezgah govdesine
rulmanli yataklarla hassas olarak
yataklanmustir.

Fener milinin dakikadaki devir
sayis1 tezgah govdesindeki ara
millerin konumlarini degistiren
kollar vasitasiyla yapilir.
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Ara
milleri

Freze Tezgahlar: ve Frezecilik
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Freze Tezgahinda Kesme Hizi ve llerleme:

Kesme Hiz1: Bir freze kesici takimin gevresindeki herhangi bir kesici
agzin veya ucun bir dakikada metre cinsinden aldig1 yola kesme hiz1
denir.

V = Kesme hizi(metre/dak)
n = Devir sayisi(devit/dak)

D = Kesici takimin ¢api(mm)
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Kesme Hizi V' Meire/Daklia |
Freze tezgahinda kullanilan BT A e it Soxt wnden
yiiksek hiz celikleri(HSS) ve Foman s sl e
Sert maden uglar i¢cn kesme [EES—— P s
hizlarinin karsilagtirilmasi leiies e T
; Cellk € 45 18 — 20 70 — lmie
Ayni malzeme igin sert }oems ¢ @ 3 1Z—16 w—50
maden uglardaki kesme hizi AT T R
HSS takimlardaki kesme - —
hizindan yaklagik ii¢ kat daha Vi pieds e
fazladir. Celikc ki 16— 20 50— 80
Bronz G Sn Bz 14 40 — 50 30 — 100
Islenen malzemenin setligi St i I D
azaldikga her iki kesici takim Aliminyom Al 260 — 350 400 — 800
i¢in de kesme hiz1 Alimioyus akim GAL R |
artmaktadir. Elektcon 250 — 350 600 — 1000
Silumin 150 — 350 400 — 5;0 R
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Kesme Hizini Etkileyen faktorler:

1-Kullanilan kesicinin cinsi
2-Islenilen malzemenin cinsi
3-Talas bicimi(ince veya Kaba)
4-Tezgahin giicii ve kapasitesi

5- Sogutma sivisinin kullanilmasi
6-Kullanilan devir sayisi

7-Kesicinin ¢ap1
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ilerleme: Kesme esnasinda is par¢asinin dakikada mm cinsinden
aldig1 yola ilerleme denir.

Kesici
ag1z sayist

flerleme  Tek bir disin veya
(mm/dak) kesici agzin
ilerlemesi(mm/dak)

Devir sayisi
(dev/dak)

Bu deger tablodan alimir
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Freze tezgahinda ilerleme talas miktar1 ile dogru orantilidir. Yani ince talag igin
kiigiik ilerleme degerleri alinirken kaba talas igin biiyiik ilerleme degeri
secilebilir.

Tlerlemeyi etkileyen faktorler: T

mo
; - kesici
1-Islenen malzeme cinsi 5

2- Kaldirilan talag miktar1
3- Tezgahin devir say1st

4- Kullanilan kesicinin cinsi

Tala3 derinligi

5- Isleme cinsi(Silindirik veya Alin frezeleme)

6- Istenen yiizey kalitesi
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Kesme esnasinda sodutma sivisinin kullaniimasi:

Freze tezgahinda sogutma sivisinin kullanilmasimin dnemli birkag
nedeni vardir. Bunlar;

*Kesici takimin 6mriinii arttirmak
*[slenen yiizeyin yiizey kalitesini arttirmak
*Kesmeyi kolaylastirmak

Bir sogutma sivisindan beklenen en 6nemli iki 6zellik vardir. Bu
Ozellikler;

*Sogutma 6zelligine sahip olmali

*Yaglama etkisine sahip olmali
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Kesme esnasinda sogutma sivisinin uygulanma sekli

e
=
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Frezede Kesme Yonleri

1- Zat yonlii kesme: Is parcasinin ilerleme yonii ile kesici takimmn dénme yonii ters
olan frezeleme tiirtidiir.

Kesme esnasinda kesici takima

gelen yiik parganin {ist yiizeyine
dogru artar.

Bu tiir kesmede kesici takimin
korlenme siireci daha da
geciktirilmis olur.

Bu tiir kesmede kesici is
parcasini mengeneden sokmeye
¢alisacagindan iyi bir sikma
islemi yapilmalidir.
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1- Es yonlii kesme: Is parcasinin ilerleme yonii ile kesici takimmn dénme yonii ayni
olan frezeleme tiirtidiir.

Kesici takim kaldiracag talasa
iisten girerek, ¢ok talastan az
talasa dogru bir kesme iglemi
yapacaktir

Ters yonlii frezelemeye gore
daha fazla daha biiyiik ilerleme
ve talag derinligi segmek
miimkiin.

Islenen yiizey ter yonlii kesmeye
nazaran daha piiriizsiiz ve
hassastir.
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Frezede Tezgah Zamanin Hesaplanmasi:

Frezede tezgah zamani makine zamani olarak ta bilinir.
Tezgah zamani tablanin toplam hareket boyunun
ilerleme degerine béliinmesi ile elde edilir.

Tablanin toplam hareket boyu ise;

L=21+]
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Kullanilan kesici ucun etkisi

Takim tutucuya takilan sert maden ug kesiciler
is yiizeyleri tizerinde bir takim izler birakir. Bu
izlerin belli bir bi¢imi olmamakla beraber
secilen kesici uca bagli olarak degisir.
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